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U SKLOPU NASE FIRME, NUDIMO USLUGE OBRADE, DORADE | SJECENJA METALA

Usluga brusenja-inox flahova, kvadratnih i pravotigaonih cijevi
max. dimenzija 120x120 mm

et =

Usluga rezanja inox i aluminijskih Sipki na CNC pili
max, precnik 350 mm

Usluga rezanja aluminijske plocevine
max. debljina plocevine 80 mm

MI POTPUNO VJERUJEMO U KVALITET?

Firma Euro-Roal d.o.o. Doboj Jug je clanica grupacije HIFA-OIL d.o.o. TeSanj.

Firma Euro-Roal d.o.o. je osnovan krajem 2010. godine, sa sjedistem i skladistem u
Matuzicima, opcina Doboj jug. Osnovna djelatnost firme je posredovanje u trgovini
aluminijskim profilima, nehrdajucim celicima - Inoxom, gradevinskim okovima,
PVC profilima LB.Profile, Polikarbonatnim plocama, Pleksiglasom i Forexom kao i
sekcionim vratima.

Sjediste firme Euro-Roal sa zatvorenim skladisnim prostorom od 4500 m2 nalazi se

u mjestu Karuse (u blizini kompleksa benzinskih pumpi HIFA, a u sklopu objekta EU-
RO-METALA) uz magistralni put M17 Doboj-Sarajevo, opcina Doboj Jug. Drustvo djeluje na
jos dva prodajna mjesta sa podruznicima u Hadzicima-Sarajevo kao i sa podruznicom u
Cazinu kao i

Novootvorenoj poslovnici i predstavnistvu za EU koje se nalazi u Zagrebu.

lzgradnjom veleprodaje | maloprodaje mreze kupaca, sa uspostavljanjem dugorocnog
odnosa na obostrano zadovoljstvo postajemo prepoznatljivi u poslovnom okruzenju.

ZASTO IZABRATI NAS?
Trenutno imamo jedan od najvecih lagera u Aluminijskim i PVC LB.
Profilima, Inox materijalima, gradevinskim okovima, Polikarbonata,

Plexiglasa i Forexa kao i veliku lepezu razli¢itih sistema profila na trzistu
Bosne i Hercegovineg, cilj nam je trziStu ponuditi kvalitetnu robu za krajnje
potrosace kao i brzu i kvalitetnu uslugu.

STA JE NASA MISIJA?

Nasa misija je Opsluzivanje kupaca na najvisoj razini kroz korektan
odnos, brzu isporuku, Sirok asortiman i kvalitet proizvoda. Partner svim
proizvodacima u metalopreradivackom sektoru u Industriji i

proizvodacima u Gradevinskom i Konstrukcionom sektoru.

NASA VIZIJA?

Biti medu vodecim na trzistu BiH u ponudi: Aluminijskih

profila, nehrdajucih Celika - Inox, gradevinskih okova, PVC

LB. Profila, Polikarbonata, Plexiglasa i Forexa. Nastojimo zadrzati brzinu i

fleksibilnost u nastupu prema kupcima, uz postivanje | zastitu interesa
nasih zaposlenika, poslovnih partnera, vlasnika, kao i Sire drustvene
zajednice.

O1IUvOD
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U SKLOPU NASE FIRME, POSJEDUJEMO | TOOL CENTAR GDJE MOZETE PRONACI

O D J l | I SAV POTREBAN ALAT ZA SIGURAN RAD.
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INOX /// ASORTIMAN

INOX LIMOVI INOX KVADRATNE CIJEVI

INOX PRIBOR ZA OGRADE

PFERD TOOL CENTER

O INOXU

1. INOX je plemenit materijal i zahtjeva dobro obucene radnike te odgovarajuci tretman u proizvod-
nji. Obradom INOX-a kvalitetno se mogu baviti samo specijalizirane i dobro opremljene radionice.
U istom pogonu se ne smiju obradivati drugi materijali, a pogotovo ne Zeljezo. Prilikom mehanicke
obrade i zavarivanja Zeljeza zrakom se rasprsuju Cestice i pare koje, kada dodu u dodir sa povrsinom
INOX-a trajno na njemu ostavljaju Cestice koja su poslije inicijatori korozije.

2. Kako odrzavati inox?

Odrzavanje gotovo da nije potrebno. Dovoljno je prebrisati prasinu i necistoce uz eventualnu upotre-
bu nekog deterdzenta, npr. onog za pranje stakla. Nije dopustena upotreba abrazivnih deterdzenata,
kao ni onih koji sadrze kiseline. Polirane povrSine su dosta osjetljive pa se ne smiju koristiti bilo kakva
sredstva koja ostavljaju ogrebotine. Nikako se ne smiju koristiti Celicna vuna, zicane cetke ili slicni
predmeti. Zeljezo u dodiru sa INOX-om ostavljaju mikroskopske tragove koji postaju Zarita korozije.
Kod primjene INOX-a u nautici te neposredno uz more moze se pojaviti blaga korozija koju je jednom
godisnje ili rjede potrebno odstraniti poliranjem. Prevencija nastajanju ove korozije je redovito ispi-
ranje slatkom vodom (nauticari ovo jako dobro znaju).

3. Kako odabrati odgovarajucu kvalitetu inoxa?

Nehrdajucih Celika postoji na stotine, ali u opcoj upotrebi najvise su zastupljena dva tipa:

AISI 304, AISI 316 te njihove podvarijante. Zadnje vrijeme su se udomacili nazivi "kopneni INOX * (AISI
304 ) te "morski INOX" (AISI 316). AISI 304 (ili W.1.4301 prema DIN standardu) koristi se

uglavnom za opremanije interijera, ugostiteljske i industrijske

opreme:

- unutarnje ograde te vanjske ograde gdje ne postoji izloZzenost utjecaju mora

- Sankovi

- pultovi

- obloge zidova, stupova, liftova

AISI 316 (ili W.1.4404 prema DIN standardu ) ima neSto vedi udio nikla koji mu daje povecanu otpor-
nost na agresivne medije, prvenstveno morsku vodu.

Unatoc nesSto vecoj cijeni zbog ovih svojstava je nezamijenjiv za slijedece primjene:

- nautika

- ograde terasa uz more

- stepenice

- ograde za bazene

Uz dodatak celiku, ugljik i hrom, moderni nehrdajuci Celik moZze takoder u sebi sadrzavatii nikel, molib-
den i titan. Nikl, molibden i titan povecavaju otpornost na koroziju nehrdaju¢em ¢eliku. Dodavanjem
minimalno 12% kroma celiku omogucava da bude otporan na koroziju.

Osnovna svojstva su mu:

- Otpornost na koroziju,

- Atraktivan izgled,

- Otpornost na visoke temperature,

- Jednostavno odrzavanje,

- Dugovjecnost,

- BioloSki neutralan,

- U potunosti se reciklira,

- Odli¢an odnos ¢vrstoca / tezina.

Kako bi se obje osobine i zadrzale vrlo je vazna strucna obrada INOX-a. lako naizgled jednostavna,
obrada inox-a moZe ako se nestrucno izvodi prouzrocit suprotan efekat od onoga koj se Zelio postici.
Posljedice toga mogu dodi do izrazaja tek nakon izvjesnog vremena poslije kojeg je proizvod bio izlo-
Zzen raznim utjecajima. Stoga je jako vazno osim na vrstu artikala obratiti paznju na struc¢nost proiz-
vodaca proizvoda i elemenata od inox-a.



Hemijski sastav nehrdajucih celika - Inoxa

Usporedna tablica nehrdajucih celika - Inoxa

Standard EN (Europa) Nj\e/\r;lg:‘ka I{}lll\i]jf Fj\a;]l;tgllia 1US Svg(ll;ka VelikaBBSiitanija
X10 CrNi 18-8 1.4310 301 1.4310 X 12 CrNi 1707 Z 11 CN 18-08 C.4571 2331 301521
302 1.4319 X 8 CrNi 1910 712 CN 18-09 302525
X8 CrNiS 18-9 1.4305 303 1.4305 X 10 CrNiS$ 1809 Z 8 CNF 18-09 C.4590 23 46 303521
X5 CrNi 18-10 1.4301 304 1.4301 X 5 CrNi 1810 727 CN 18-09 C.4580 2332 304S15
X2 CrNiN 18-10 1.4311 304LN 1.4311 X2 CrNiN 1811 Z3CN 18-10 Az C.45707 2371 304 S 61
304H X 8 CrNi 1910
X2 CrNi 18-9 1.4307 304L 1.4307 Z 3 CN 19-09 2352 304S11
X2 CrNi 19-11 1.4306 304L 1.4306 X2 CrNi 1811 Z 3 CN 18-10 2352 304511
X4 CrNi 18-12 1.4303 305 1.4303 X 8 CrNi 1812 Z 8 CN 18-12 C.45702 2333 305819
X15 CrNiSi 20-12 1.4828 309 1.4828 X 16 CrNi 2314 717 CNS 20-12 C.4577 309524
X12 CrNi 23-13 1.4833 309S 1.4833 X 6 CrNi 2314 Z15CN 23-13
310 1.4845 X 22 CrNi 2520 310524
X8 CrNi 25-21 1.4845 3108 1.4845 X 6 CrNi 2520 Z8CN 25-20 2361 310516
X15 CrNiSi 25-21 1.4841 314 1.4841 X 16 CrNiSi 2520 Z 15 CNS 25-20 C.4578
X5 CrNiMo 17-12-2 1.4401 316 1.4401 X 5 CrNiMo 1712 77 CND 17-11-02 C.4573 2347 316 S 31
X3 CrNiMo 17-13-3 1.4436 316 1.4436 X5 CrNiMo 1713 Z7CND 17-12-02 | C.45706 2343 316S 33
316F 1.4427
316N
316H X 8 CrNiMo 1712
316H X 8 CrNiMo 1713
X2 CrNiMo 17-12-2 1.4404 316L 1.4404 X 2 CrNiMo 1712 Z3CND 17-11-02 | C.45707 2348 316S 11
X2 CrNiMo 18-14-3 1.4435 316L 1.4435 X2 CrNiMo 1713 Z 3 CND 18-14-03 C.45704 2353 316S13
X6 CrNiMo 17-12-2 1.4571 316Ti 1.4571 X6CrNiMoTi 1712 = Z6CNDT 17-12  C.4574 2350 320531
X2 CrNiMo 18-15-4 1.4438 317L 1.4438 X 2 CrNiMo 1815 Z 3 CND 19-15-04 | C.45705 2367 317S 12
X6 CrNiTi 18-10 1.4541 321 1.4541 X 6 CrNiTi 1811 Z 6 CNT 18-10 C.4572 2337 321831
X10 CrNiTi 18-10 1.4878 321H 1.4878 X 8 CrNiTi 1811 Z 6 CNT 18-10 2337 321520
X6 CrNiNb 18-10 1.4550 347 1.4550 X 6 CrNiNb 1811 Z 6 CNNB 18-10 C.4582 2338 347 S 31
X13 NiCrSi 35-16 1.4864 330 1.4864 Z 20 NCS 33-16 C.4579
X3 CrNiMoN 27-5-2 | 1.4460 329 1.4460 Z5CND 27-05 Az 2324
X6 CrAl 13 1.4002 405 1.4002 X 6CrAl13 Z8CA 12 C.49702 405S 17
X2 CrTi 12 1.4512 409 1.4512 X2CrTi12 Z3CT 12 409 S 19
X6Cr13 1.4000 4108 1.4000 X6Cr13 Z8C12 C.4170 2301 403517
X6 Cr 17 1.4016 430 1.4016 X8Cr17 728C17 C.4174 2320 430517
X6 CrMosS 17 1.4105 430F 1.4105 X10CrS17 Z8CF17 C.47701
X6 CrMo 17-1 1.4113 434 1.4113 X 8 CrMo 17 Z 8 CD 17-01 434517
X3 CrTi 17 1.4510 439 1.4510 X6CrTil7 Z4CT17 C.49701
X18 CrN 28 1.4749 446 1.4749 X 16 Cr 26 2322
X12Cr 13 1.4006 410 1.4006 X12Cr13 Z210C13 C.41701 2302 410521
X12CrS 13 1.4005 416 1.4005 X 12 CrS 13 Z11CF13 23 80 416 S21
X20Cr 13 1.4021 420 1.4021 X20Cr13 220C13 C.4172 2303 420529
X30Cr13 1.4028 420 1.4028 X30Cr13 Z233C13 C.4173 2304 420 S 45
X39Cr13 1.4031 420 1.4031 Z33C13 C.41731 2304 420S 45
X46 Cr 13 1.4034 420 1.4034 X 40 Cr 14 Z44C14 C.4175
X17 CrNi 16-2 1.4057 431 1.4057 X 16 CrNi 16 Z15CN 16-02 C.4570 2321 431S29T
X70 CrMo 15 1.4109 440A 1.4109 Z270C15
X90 CrMoV 18 1.4112 440B 1.4112 C.4772
X105 CrMo 17 1.4125 440C 1.4125

Sglli(_ Standz;r(ij)N (Eu- C max Si max Ostali elementi
A X10CrNi18-8 14310 301  0,05-0,15 16-19 | 69,5 2 0,045 0,015 2 08max  xNO,11max
A 302 0,15 17-19 8-10 2 0,045 0,030 1 - -

A X8 CrNiS 18-9 | 14305 303 0,10 17-19 8-10 2 0,045 | 0,15-035 1 : I
Cu 1 max
A X5CrNi18-10 | 14301 | 304 0,07 17195 | 8-105 | 2 0,045 0,015 1 - N 0,11 max
A X2CrNiN18-10 14311 304N 0,03 17-19,5 | 85-115 | 2 0,045 0,015 1,00 - N=0,12-0,22
A 304H | 0,04-0,10  18-20 8-12 2 0,040 0,030 0,75 - -
A X2 CrNi 18-9 14307 | 304L 0,03 | 17,5-195 810 2 0,045 0,015 1 - N 0,11 max
A X2CrNi19-11 | 14306  304L 0,03 1820 | 10-12 2 0,045 0,015 1 - N 0,11 max
A X4CrNi18-12 | 14303 305 0,06 17-19 | 11-13 2 0,045 0,015 1 - N 0,11 max
A X15CrNiSi20-12 | 14828 309 0,2 1921 | 11-13 2 0,045 0,030 1,525 - N 0,11 max
A X12CrNi23-13 14833 309S 0,15 2224 | 1214 2 0,045 0,030 1 - N 0,11 max
A 310 0,25 2426 | 19-22 2 0,045 0,030 1,5 - -
A X8CrNi25-21 | 14845 3108 0,1 2426 19-22 2 0,045 0,030 1,5 - N 0,11 max
A X15CrNiSi25-21 | 14841 | 314 0,2 2426 | 19-22 2 0,045 0,030 | 1,5-2,5 - N 0,11 max
A | X5CNiMo17-12-2 14401 316 007 | 165-185  10-13 2 0,045 0,015 1 22,5 N 0,11 max
A X3CrNiMo17-13-3 14436 | 316 005 | 165185 105-13 | 2 0,045 0,015 1 2,53 N 0,11 max
A 316F 0,08 16-18 | 10-14 2 0,2 0,1 min 1 17525 -
A 316N 0,08 16-18 | 10-14 2 0,045 0,030 1 2-3 N=0,10-0,16
A 316H  0,04-0,10 | 16-18  11-135 | 2 0,030 0,030 0,75 | 2-2,5 -
A 316H | 0,04-0,10  16-18  11-14 2 0,030 0,030 075 | 2,53 -
A | X2CrNiMo17-12-2 | 14404  316L 0,03 | 165185 10-13 2 0,045 0,015 1 2-2,5 N 0,11 max
A | X2CrNiMo18-14-3 | 14435  316L 0,03 17-19 | 12515 2 0,045 0,015 1 2,5-3 N 0,11 max
A | X6CrNiMo17-12-2 14571  316Ti 008 | 165-185 O 2 0,045 0,015 1 225 | U=>xCmin
13,5 0,7 max
A | X2CrNiMo18-15-4 14438 317L 003 | 17,5-195 1316 2 0,045 0,015 1 34 N 0,11 max
A X6 CrNiTi18-10 14541 | 321 0,08 17-19 9-12 2 0,045 0,015 1 - Ti=5x C min;
0,7 max
A XIOCINiTi18-10 14878  321H | 0,10 1719 | 9-12 2 0,045 0,030 1 - 115 x C min;
0,8 max
A X6 CrNiNb 18-10 | 14550 = 347 0,08 17-19 9-12 2 0,045 0,015 1 - N0=110;a()1( min;
A X13NiCr$i35-16 | 14864 330 0,15 15-17 | 33-37 2 0,045 0,030 1-2 - N 0,11 max
D | X3CrNiMoN27-5-2 | 14460 @ 329 0,05 2528 | 4565 | 2 0,035 0,015 1 1,3-2 N=0,05-0,2
F X6 CrAl 13 14002 | 405 0,08 12-14 - 1 0,040 0,015 1 - Al=0,10-0,30
Ti=6x(C+N)
F X2 CrTi 12 14512 | 409 0,03 | 10,5-12,5 - 1 0,040 0,015 1 - min;
0,65 max
F X6 Cr 13 1.4000 | 4108 0,08 12-14 - 1 0,040 0,015 1 - -
F X6 Cr 17 14016 | 430 0,08 16-18 - 1 0,040 0,015 1 - -
F X6 CrMos$ 17 14105  430F 0,08 16-18 - 1 0,040 0,015 1 - -
F X6 CrMo 17-1 14113 | 434 0,08 16-18 - 1 0,040 0,015 1 0,9-1,4 -
Ti=4x-
F X3 CrTi 17 14510 439 0,05 16-18 - 1 0,040 0,015 1 - (C+N)+0,15;
0,8 max
F X18 CrN 28 14749 | 446 | 0,15-02 2629 - 1 0,040 0,015 1 - N=0,15-0,25
M X12Cr 13 14006 410 0,08-0,15 11,5-135 0,75 1,5 0,040 0,015 1 - -
M X12 Cr$ 13 14005 | 416 | 0,08-0,15  12-14 - 1,5 0,040 | 015035 1 | 0,6max -
M X20 Cr 13 14021 | 420 | 0,16-0,25  12-14 - 1,5 0,040 0,015 1 - -
M X30 Cr 13 14028 420 026035  12-14 - 1,5 0,040 0,015 1 - -
M X39 Cr 13 14031 | 420 | 0,36-0,42  12,5-14,5 - 1 0,040 0,015 1 - -
M X46 Cr 13 14034 420 043-050  12,5-14,5 - 1 0,040 0,015 1 - -
M X17CrNil6-2 | 14057 431  0,12-022 | 1517 1525 | 15 0,040 0,015 1 - -
M X70 CrMo 15 14109  440A | 0,65-0,75 | 14-16 - 1 0,040 0,015 0,70 | 0,4-0,8 -
M X90 CrMoV 18 | 14112 | 440B | 0,85-0,95  17-19 - 1 0,040 0,015 1 09-13 | V=0,07-0,12
M X105CrMo17 14125  440C | 095-12 | 16-18 - 1 0,040 0,015 1 0,4-0,8 -




Otpornost na koroziju nehrdajucih celika - Inoxa

Medij A.304 A316 A.430 Medij A.316 A.430
Acetilen A Natrijev klorid 5% A .
Ocat A A Cinkov klorid 10% . A *
Ocat (hlapljiv) . A . Ugljikov klorid 100% A A *
Aceton 100°C 100% A A A Coca cola A A A
Octena kiselina do 20% A A . Eter 100% A A .
Borna kiselina 5% A A A Formaldehid 100% A A A
Masna kiselina 5% A A A Amonijev fosfat 10% ] o o
Cianovodic¢na kiselina 100% . . * Kalijev fosfat . L3 L3
Limunska kiselina 5% A A A Plin vlaznog klora * * *
Klor (sve koncentracije) * * * Plin koksa A A A
Kromna kiselina 5% A A . Zele A A A
Fluor (sve kocentracije) * * * Glicerin A A A
Fosforna kiselina 5% A A A Glukoza A A A
Mlije¢na kiselina 5% A A . Fiksirna guma A A A
Linolejska kiselina 100% do 100°C o A . Amonijev hidroksid 40% A A A
Solna kiselina (komercijalna) * * * Kalcijev hidroksid 10% . . .
Dusi¢na kiselina 10% A A A Magnezijev hidroksid 10% . . .
Oleinska kiselina 100% A A A Kalijev hidroksid . . .
Oksalna kiselina 5% A A A Natrijev hidroksid 20% A A
Pikrinska kiselina A A A Kalcijev hidroksid 100% * *
Sumporovodik 100% vlazan . A * Natrijev hipoklorid 100% * *
Sumporna kiselina 5% * * * Mlijeko A A A
Sumporna kiselina 50°C . . . Kvasac A A -
Sumporna kiselina 100% . . * Majoneza A A -
Stearinska kiselina 100% A A A Melasa A A A
Vinska kiselina 10% A A A Gorica A A
Secerna voda A A A Amonijev nitrat 10-50% A A A
Vodikov peroksid A A A Natrijev nitrat 10-40% A A .
Terpentin A A Mineralna ulja A A A
Metilni alkohol 100% A A A Biljna ulja A A A
Teku¢i aluminij * * * Parafin A A A
Amonijak 100% suhi A A A Natrijev perborat 10% . . .
Uglji¢na kiselina 100% A A * Vodikov peroksid 10% A A .
Uglji¢ni dioksid 100% A A A Natrijev peroksid 10% . .

Sumporna kiselina 90% * . * Tekuce olovo . . *
Anilin 100% A A A Sapun A A A
Luzne kupelji A A - Secerni sirup A A A

Kromne kupelji A A - Sirutka A A A
Fiksirna kupelj (foto) A A * Natrijev silikat 100% A A 0
Razvijac (foto) A A . Aluminijev sulfat 10% A A .
Benzin A A A Amonijakov sulfat 10% o o o
Benzol A A A Zeljezni sulfat A A A
Soda bikarbona A A A Zeljezni sulfat 10-40% . . .
Pivo A A - Magnezijev sulfat 10-40% A A A
Natrijev bisulfat 15% pri 85°C * * * Nikal sulfat 30% A A
Uglji¢ni bisulfat A A A Kalijev sulfat 10% A A A
Butan A A A Bakreni sulfat 10% . A .
Vruca kava A A A Natrijev sulfat 10% A A .
Varekina zasi¢ena * . * Cinkov sulfat 10% A A .
Kamfor A A A Natrijev sulfid 10% . A *
Natrijev karbonat 5% A A A Naran¢in sok A A
Natrijev citrat A A Ugljikov tetraklorid 10% * *
Kloroform 100% A A L3 Toluol A A A
Salmiak 1% A A A Trikloretilen 100% . . .
Zeljezni klorid 5-50% * * * Lakovi A A A

Zeljezni klorid 10-20% * * * Vino A A

Magnezijev klorid 20% A A . Whisky A A

Merkurijev klorid 10% * * * Tekuéi cink * * *

Nikal klorid 10-30% * * Zivo vapno A A .
Kalijev klorid 1-5% A A A Zemni plin A A A

Simboli oznacavaju pribliznu
otpornost na koroziju:

A Potpuno postojan

* Nepostojan

® Djelomi¢no postojan - Nema podataka

Inox - nehrdajuci limovi i trake

Povrsinske izvedbe
Nehrdajuci limovi i trake

Opis povrsinskih izvedbi

1D (IIa) toplo valjano, obradivano pri vi$im temperaturama
2B (IIlc) hladno valjani, obradivano pri vi§im temperaturama, ponovno hladno valjano

2R (I11d) hladno valjano, ohladeno

2B+F kao 2B, ali jedna strana obloZena zastitnom folijom
2R+F kao 2R, ali jedna strana obloZena zatitnom folijom

2G+F hladno valjano, jedna strana K220 brusena i obloZena zastitnom folijom

DUET kao 2B, ali s posebnim postupkom, u viSe koraka jedna strana brusena, ¢etkana, i stavljen sloj laserske folije
2J+F hladno valjano, jedna strana ¢etkana i stavljen sloj zastitne folije

Smjernice prerade Materijal

4016 4101 4301 4305 4306 4401 4436 4541 4550 4571
Skidanje rubova Al A A A A A A A
Busenje A-B A C B C C C C C C
Pritisak A B-C B-C B B C-D C-D C-D
Cyrsto lemljenje B D B D B-C B B B B B
Magnetsko M M N2 N2 N2 N3 N3 N2 N2 N2
Utiskivanje A D B D B B B C C C-D
Valjanje profila A A A A A A A A
Rezanje B A-B C B © C © © C C
Rezanje B C B C B B B B B B
Brusenje i poliranje A D A D A A A C C C
Varenje (Argonac) B-C D A D A A A A A A
Varenje (Autogen) D D D D D D D D D D
Varenje (Elektrodama) C D A D A A A B-C A B
Varenje (Punkt) C D A D A A A A A A
Varenje (Sigma) B-C D A D A A A A A A
Tiskanje A B B B B B B B
Rastezanje A-B A A A A B B B
Naprezanje B A C A-B C C C C C C

A = izvrsno
B = vrlo dobro
C = dovoljno

Objasnjenje znakova:

D = nije preporuceno
M = magnetsko
N = nije magnetsko

1 = o$tro grebanje treba izbjeci

2 = postaje magnetsko hladnim radovi
3 = ne razvija magnetizam hladnim radovima




Inox hladno valjani limovi (teoretske tezine)

FORMAT
mm

DEBLJINA (mm)

Inox toplo valjani limovi (teoretske teZine)

1000x2000 4,8 6,4 8,0 9,6 12,8 16,0
1000x3000 7,2 9,6 12,0 14,4 19,2 24,0
1000x4000 9,6 12,8 16,0 19,2 25,6 32,0
1250x2500 12,5 15,0 20,0 25,0
1250x3000 15,0 18,0 24,0 30,0
1250x4000 20,0 24,0 32,0 40,0
1500x3000 28,8 36,0
1500x4000 38,4 48.0
1500x6000 57,6 72,0
2000x4000

2000x6000

2500x6000

FORMAT DEBLJINA (mm)
mm
10,0

1000x2000 80,0 96,0 128,0 160,0 192,0 240,0
1000x3000 120,0 144,0 192,0 240,0 288,0 360,0
1000x4000 160,0 192,0 256,0 320,0 384,0 480,0
1250x2500 125,0 150,0 200,0 250,0 300,0 375,0
1250x3000 150,0 180,0 240,0 300,0 360,0 450,0
1250x4000 200,0 240,0 320,0 400,0 480,0 600,0
1500x3000 180,0 216,0 288,0 360,0 432,0 540,0
1500x4000 240,0 288,0 384,0 480,0 576,0 720,0
1500x6000 360,0 432,0 576,0 720,0 864,0 1080,0
2000x4000 320,0 384,0 512,0 640,0 768,0 960,0
2000x6000 480,0 576,0 768,0 960,0 1152,0 1440,0
2500x6000 600,0 720,0 960,0 1200,0 1440,0 1800,0

FORMAT

mm

DEBLJINA (mm)

FORMAT

mm

DEBLJINA (mm)

1000x2000 19,2 24,0 32,0 40,0 48,0 64,0
1000x3000 28,8 36,0 48,0 60,0 72,0 96,0
1000x4000 38,4 48,0 64,0 80,0 96,0 128,0
1250x2500 30,0 37,5 50,0 62,5 75,0 100,0
1250x3000 36,0 45,0 60,0 75,0 90,0 120,0
1250x4000 48,0 60,0 80,0 100,0 120,0 160,0
1500x3000 43,2 54,0 72,0 90,0 108,0 144,0
1500x4000 57,6 72,0 96,0 120,0 144,0 192,0
1500x6000 86,4 108,0 144,0 180,0 216,0 288,0
2000x4000 96,0 128,0 160,0 192,0 256,0
2000x6000 144,0 192,0 240,0 288,0 384,0
2500x6000 480,0

1000x2000 320,0 400,0 480,0 560,0 640,0 800,0

1000x3000 480,0 600,0 720,0 840,0 960,0 1200,0
1000x4000 640,0 800,0 960,0 1120,0 1280,0 1600,0
1250x2500 500,0 625,0 750,0 875,0 1000,0 1250,0
1250x3000 600,0 750,0 900,0 1050,0 1200,0 1500,0
1250x4000 800,0 1000,0 1200,0 1400,0 1600,0 2000,0
1500x3000 720,0 900,0 1080,0 1260,0 1440,0 1800,0
1500x4000 960,0 1200,0 1440,0 1680,0 1920,0 2400,0
1500x6000 1440,0 1800,0 2160,0 2520,0 2880,0 3600,0
2000x4000 1280,0 1600,0 1920,0 2240,0 2560,0 3200,0
2000x6000 1920,0 2400,0 2880,0 3360,0 3840,0 4800,0
2500x6000 2400,0 3000,0 3600,0 4200,0 4800,0 6000,0




Inox Savne okrugle cijevi (teoretske tezine)

DN 10 - 20
VAN]JSKI DEBLJINA -
PROMJER STIJENKE T;IE(Z/III;I;-\
(mm) (mm) &
6 1 0,126
8 1 0,174
10 1 0,230
10 1,5 0,327
12 1 0,282
12 1,5 0,402
14 1 0,333
14 1,5 0,480
14 2 0,601
15 1 0,359
15 1,5 0,519
16 1 0,384
16 1,5 0,557
16 2 0,702
17,2 1 0,415
10 3/8” 17,2 1,5 0,603
17,2 2 0,779
18 1 0,435
18 1,5 0,634
18 2 0,802
20 1 0,487
20 1,5 0,711
20 2 0,902
21,3 1,5 0,760
15 1/2” 21,3 2 0,989
21,3 2,5 1,177
22 1 0,538
22 1,5 0,788
22 2 1,002
25 1 0,625
25 1,5 0,918
25 2 1,199
25 2,5 1,409
26,9 1 0,680
26,9 1,5 0,974
20 3/4” 26,9 2 1,270
26,9 2,5 1,563
26,9 3 0,796
28 1 0,692
28 1,5 1,018
28 2 1,330
30 1,5 1,095
30 2 1,435
32 1,5 1,164
32 2 1,525

Inox Savne okrugle cijevi (teoretske tezine)

DN 25-50
VANJSKI DEBLJINA -
PROMJER STIJENKE T&iZ/IIIl\lT;-\

(mm) (mm) &
33,7 1,5 1,237
» 33,7 2 1,624
25 ! 33,7 2,5 1,998
33,7 3 2,360
34 1 0,826
34 1,5 1,221
34 2 1,603
35 1,5 1,287
35 2 1,690
38 1,5 1,406
38 2 1,850
38 3 2,630
40 1 0,999
40 1,5 1,479
40 2 1,947
40 3 2,845
42,4 1,5 1,572
» 42,4 2 2,070
32 11/4 42,4 2,5 2,571
42,4 3 3,028
45 1,5 1,672
45 2 2,203
45 3 3,228
48,3 1,5 1,799
» 48,3 2 2,372
40 1172 48,3 2,5 2,934
48,3 3 3,482
50 1,5 1,865
50 2 2,460
50 3 3,595
52 1 1,300
52 1,5 1,941
52 2 2,562
52 3 3,815
54 1,5 2,015
54 2 2,665
57 1,5 2,150
57 2 2,810
57 3 4,057
60,3 1,5 2,250
» 60,3 2 2,980
>0 2 60,3 253 3,700
60,3 3 4,400
63,5 1,5 2,380
63,5 2 3,150
63,5 3 4,650




Inox Savne okrugle cijevi (teoretske tezine)

DN 65 - 250
VAN]JSKI DEBLJINA -
PROMJER STIJENKE 'I&iZ/IEA)A

(mm) (mm) g
70 1,5 2,643
70 2 3,489
70 2,5 4,325
70 3 5,150
76,1 1,5 2,870
» 76,1 2 3,800
65 2172 76,1 2,5 4,715
76,1 3 5,620
80 1,5 3,020
80 2 4,000
80 3 5,920
88,9 1,5 3,360
88,9 2 4,500
80 3” 88,9 2,5 5,540
88,9 3 6,680
88,9 4 8,504
101,6 1,5 3,843
101,6 2 5,104
31/2” 101,6 2,5 6,348
101,6 3 7,580
101,6 4 9,776
114,3 1,5 4,335
» 114,3 2 5,755
100 4 114,3 2,5 7,162
114,3 3 8,556
129 2 6,508
129 2,5 8,103
129 3 9,686
139,7 2 6,950
125 5”7 139,7 2,5 8,650
139,7 3 10,200
154 2 7,650
154 2,5 9,550
154 3 11,440
168,3 2 8,350
150 67 168,3 2,5 10,450
168,3 3 12,500
204 2 10,117
204 3 15,249
219,1 2 10,870
200 8” 219,1 3 16,234
219,1 4 21,545
254 2 12,621
254 3 18,855
5 273 2 13,572
250 10 273 3 20,283

Inox Savne kvadratne cijevi (teoretske tezine)

DIMENZIJA (mm) TEZINA (kg/m)
10 x 10 x 1,0 0,298
15x15x 1,0 0,462
15x15x 1,5 0,672
20 x20x 1,0 0,625
20x20x 1,2 0,743
20x20x 1,5 0,918
20 x20x 2,0 1,199
25x25x 1,0 0,792
25x25x1,2 0,945
25x25x 1,5 1,164
25x25x2,0 1,525
30 x30x 1,0 0,950
30 x30x1,2 1,130
30 x30x 1,5 1,406
30 x 30 x 2,0 1,850
30 x 30 x 3,0 2,700
35x35x%x1,5 1,652
35x35%x2,0 2,178
40 x 40 x 1,5 1,903
40 x 40 x 2,0 2,511
40 x 40 x 3,0 3,665
45x45x 1,5 2,130
45 x45x2,0 2,815
50 x 50 x 1,5 2,380
50 x 50 x 2,0 3,150
50 x 50 x 3,0 4,650
60 x 60 x 1,5 2,870
60 x 60 x 2,0 3,800
60 x 60 x 3,0 5,620
70 x 70 x 2,0 4,500
70 x 70 x 3,0 6,680
80 x 80 x 2,0 5,104
80 x 80 x 3,0 7,580
80 x 80 x 4,0 9,807

100 x 100 x 2,0 6,508
100 x 100 x 3,0 9,686
100 x 100 x 4,0 12,359
120 x 120 x 2,0 7,556
120 x 120 x 3,0 11,259
120 x 120 x 4,0 14,911
150 x 150 x 3,0 14,128

150 x 150 x 4,0

18,738




Inox Savne pravougaone cijevi (teoretske tezine) Inox flahovi (teoretske tezine)

DIMENZIJA (mm) TEZINA (kg/m)
20x 10 x 1,0 0,454
20x10x 1,2 0,539
20x10x 1,5 0,662
25%x15% 1,5 0,918
30x10x 1,5 0,918
30x15% 1,5 1,018 5
30 x 15 x 2,0 1,330
30 x 20 x 1,2 0,921
30x20% 1,5 1,164
30 %20 x 2,0 1,525
40x15% 1,5 1,287
40x20x 1,2 1,113
40%20x 1,5 1,406 SIRINA DEBLJINA (mm)
mm
40 % 20 x 2,0 1,850
40 x 20 x 3,0 2,646 10 024 051
40x 30 x 1,5 1,652 s 035 047 059
40x30x20 2178 20 0,47 0,63 0,79 0,94 1,26
50x20x 1,5 1,652 25 0,59 0,79 0,98 1,18 1,57
20x20x2,0 2,203 30 0,71 0,94 1,18 1,41 1,89 2,36
0x25x1,5 1,799 35 0,83 1,10 1,38 1,65 2,20 2,75
5025 %20 2,372 40 0,94 1,26 1,57 1,89 2,52 3,14
0x30x1,5 1,903 45 1,06 1,41 1,77 2,12 2,83 3,54
0% 30x2,0 2511 50 1,18 1,57 1,97 2,36 3,14 3,93
20 % 30 x 3,0 3,603 60 1,41 1,89 2,36 2,83 3,77 472
0% 40x 15 2,165 70 1,65 2,20 2,75 3,30 4,40 5,50
20 x 40 % 2,0 2830 80 1,89 2,52 3,14 3,77 5,03 6,29
0% 40x3,0 4,084 90 2,12 2,83 3,54 424 5,66 7,07
60x20x 1,5 1,903 100 2,36 3,14 3,93 472 6,29 7,86
60%20x 2,0 2,460 120 2,83 3,77 472 5,66 7,55 9,43
60x30x 1,5 2130 150 3,54 472 5,90 7,07 9,43 11,79
60 x 30 x 2,0 2,815
60x30x3,0 4170 — DEBLJINA (mm)
60 x 40 x 1,5 2,380 mm
60 x 40 x 2,0 3,150
60 x 40 x 3,0 4,650
80x40x 1,5 2,870 15 0,71 0,94 118
80 x 40 x 2,0 3,800 20 1,57 1,89 2,36
80 x 40 x 3,0 5,620 25 1,97 2,36 2,95 3,93
80 x 40 x 4,0 7,355 30 2,83 3,54 472
100 x 40 x 1,5 3,360 35 3,30 4,13 5,50
100 x 40 x 2,0 4,500 40 3,77 472 6,29 7,86
100 x 40 x 3,0 6,680 45 424 5,31 7,07 8,84
100 x 50 x 2,0 4,800 50 472 5,90 7,86 9,83 11,79
100 x 50 x 3,0 7,120 60 5,66 7,07 9,43 11,79 14,15 18,86
100 x 50x 4,0 9,169 70 6,60 8,25 11,00 13,76 16,51 22,01
100 x 60 x 2,0 5,104 80 7,55 9,43 12,58 15,72 18,86 25,15
100 x 60 x 3,0 7,580 90 8,49 10,61 14,15 17,69 21,22 28,30 35,37
120 x 60 x 2,0 5,642 100 9,43 11,79 15,72 19,65 23,58 31,44 39,30
120 x 60 x 3,0 8,388 120 11,32 14,15 18,86 23,58 28,30 37,73 47,16
120 x 80 x 2,0 6,280 150 14,15 17,70 23,55
120 x 80 x 3,0 9,345




Inox Sipke okrugle (teoretske teZine)

DIMENZIJA (mm) MASA (kg/m)

2,5 0,039
3 0,056
4 0,099
5 0,154
6 0,222
7 0,302
8 0,40
9 0,50
10 0,62
11 0,75
12 0,89
13 1,04
14 1,21
15 1,39
16 1,58
18 2,00
19 2,23

20 2,47

22 2,98

24 3,55

25 3,85

26 4,17

28 4,83

30 5,55

32 6,31

35 7,55

40 9,87

45 12,49

50 15,41
55 18,65
60 22,20
65 26,05
70 30,21
75 34,68
80 39,46
85 44,55
90 49,94
95 55,64

100 61,55

Inox Sipke kvadratne (teoretske tezine)

DIMENZIJA (mm) MASA (kg/m)
4x4 0,126
5x5 0,196
6 %6 0,283
8x8 0,502

10 x 10 0,79
12 x 12 1,13
14 x 14 1,54
15x 15 1,77
16 x 16 2,01
20 x 20 3,14
25 %25 4,91
30 x 30 7,07
35x35 9,62
40 x 40 12,56
50 x 50 19,63
60 x 60 28,28
70 x 70 38,46
80 x 80 50,24




Inox Sipke Sesterougaone (teoretske tezine)

DIMENZIJA (mm) MASA (kg/m)

8 0,435
10 0,680
11 0,823
13 1,15
14 1,33
15 1,53
17 1,97
18 2,21
19 2,46
22 3,29
24 3,92
25 4,25
27 4,96
30 6,12
32 6,96
36 8,81
41 11,43
46 14,40

Inox L-profili (teoretske tezine)

DIMENZIJA (mm) MASA (kg/m)
20x20 % 3 0,96
25%x25x%3 1,20
25x25x4 1,60
30x30x3 1,44
30 x30 x4 1,92
40 x 40 x 4 2,56




NajceSce primjenjivi nehrdajudi celici

EN Broj materijala JUS - Srbija napomena
1.4000 4108 C 4170 vodootporni
1.4016 430 C4174 vodootporni
1.4301 304 C 4580 prehrambeni
1.4541 321 C 4572t prehrambeni
1.4401 316 C 4573 kiselootporni
1.4571 316Ti C 4574 kiselootporni
1.4828 309 C 4577 vatrootporni 850 °C
1.4841 310 C 4578 vatrootporni 1150 °C

Wnr. 1.4016

Je 17%-tni krom-celik sa dobrom otpornosti na koroziju. Svojstva poliranja su izvrsna kao i sposobnost savijanja. Rastezanje je samo mo-
guce u malim granicama. Pri preoblikovanju treba obratiti pozornost da ¢elik na temperaturama ispod 20° C postaje krhak. Moguénosti
oblikovanja se povecava kada materijal i alat zagrijemo na 100 - 300° C, §to se i preporucuje kod limova debljine preko 3mm. O$tri rubovi
paralelno s smjerom valjanja treba izbjegavati. Varenje je moguce elektri¢nim postupkom, na mjestu varenja nastaju krhotine i smanjuje
se otpornost na koroziju. Rastezljivost se moze usporediti s bilo kojim ¢elikom koji ima leguru. Kao i kod svih mekih kvaliteta mora se
raCunati na nastanak otpada koji moze dovesti do smetnji za vrijeme rezanja. Primjena: visoki udio kroma daje materijalu visoku otpor-
nost na vodu, vodenu paru, vlaznost zraka, kao i slabije kiseline. Mogu¢nosti primjene su mnogobrojne na primjer za ku¢anske ili kuhin-
jske aparate, u usluznim djelatnostima, pri proizvodnji hrane ili pi¢a, u industriji namjes$taja, unutarnjoj arhitekturi, medicinskoj tehnici i
u posebnim granama kemijske industrije, za sanitarije, proizvodnju radijatora, klima-uredaja i mnogim drugim podrué¢jima

Wnr. 1.4021

Je ¢&elik s krom legurom, koji ima dobra nehrdajuca svojstva sa srednjim udjelom ugljika. On se primjenjuje samo u oja¢anom obliku.
Visoka otpornost na koroziju je osigurana samo ako je povr$ina brusena. Svojstva poliranja su izvrsna. Varenje je moguce samo ukoliko
se drzimo odredenih propisa o sigurnosti i ne preporucuje se. Rastezljivost se moze usporediti s svim ostalim oja¢anim ¢elicima i ne pred-
stavlja nikakav problem. Primjena: ¢elik se moze primjenjivati na svim mjestima gdje gradevinski dijelovi, aparati i instrumenti, koji trebaju
pokazati osrednju ¢vrstocu, biti u kontaktu s vodom, vodenom parom ili vlaznosti zraka. Pronalazi $iroku primjenu u izgradnji strojeva,
turbina, pumpi, za armature, ku¢anske aparate, sportske sprave, medicinske i kirur§ke instrumente itd.

Whnr. 1.4104

Je &elik s mogu¢noscu ojacavanja, siguran protiv korozije i prikladan za automate 17%-tni krom molybden, koji zbog poboljsanja rastezl-
jivosti ima leguru od sumpora. Zbog povisenog udjela sumpora smanjuje se otpornost na koroziju i sama ¢vrsto¢a. Za hladno oblikovanje
ova kvaliteta nije predvidena kao ni za varenje spojnica. Primjena: za dijelove koji se okre¢u, kod pogona automata i kada ne postoje visoki
zahtjevi otpornosti korozije.

Wnr. 1.4301

Je celik otporan na kiselile 18/10 Cr-Ni, koji zbog svog niskog udjela ugljika i poslije varenja limova do 6mm i bez dodatne toplotne obrade
otporan na interkristelin. On se moze koristiti do temperature od 300° C. Pri vi$im temperaturama trebao bi se ovaj ¢elik pojacan titanom
po Wnr. 1.4541 modi koristiti. Poslovi varenja su nakon svih elektri¢nih postupaka vrlo dobri, ne bi se trebalo primjenjivati varenje na plin.
Celik ima dobra svojstva poliranja i dobre osobine oblikovanja zbog dubokog zagrijavanja, obrade rubova itd. Pri rastezanju se mora zbog
njegove osobine uvijek koristiti ostri alati od ¢elika koji se brzo okrece i ima jaku leguru. Primjena: ¢elik je otporan na vodu, vodenu paru,
vlaznost zraka, kao i na slabe organske i anorganske kiseline i zbog toga ima raznolike mogu¢nosti za primjenu kao na primjer u preh-
rambenoj industriji, u proizvodnji napitaka, u mljekarama, tvornicama piva, u farmaceutskoj industriji, industriji kozmetike, u kemijskim
laboratorijima, u arhitekturi, u proizvodnji automobila, za kucanske stvari i aparate, za kirurske instrumente, u proizvodnji ormara i gradnji
kuhinja, u sanitarnim prostorijama, za nakit i umjetnost.

Wnr. 1.4305

Je 18/10 Cr-Ni-¢elik, koji zbog pobolj$anja rastezljivosti ima leguru od sumpora, tako da je obrada na automatima moguca. Zbog
povisenog udjela sumpora smanjuje se otpornost na koroziju. Bolja je nego kod Wnr. 1.4104 i odgovara otprilike onoj kod Wnr. 1.4016. za
hladno oblikovanje ova kvaliteta nije predvidena kao ni za vezivanje varenjem. Primjena: za pokretne dijelove kod automata, ukoliko se
trazi bolja otpornost na koroziju nego kod Wnr. 1.4104.

Wnr. 1.4306

Je ¢elik otporan na kiseline 18/10 Cr-Ni sa izuzetno niskim udjelom ugljika $to vodi povidenoj otpornosti na koroziju. Svi limovi deblji od
6mm ne moraju se dodatno obradivati, iako se vare pri manje prikladnim uvjetima. Varenje je po svim elektri¢nim svojstvima vrlo dobra,
ipak se ne treba primjenjivati varenje plinom. Celik ima dobra svojstva poliranja. Najvida temperatura koritenja ovog Celika je 350° C.
Zbog Niskog udjela ugljika je ¢vrstoca, tvrdoca i granice rastezljivosti u ekstremnim uvjetima dosta nisko, niZe nego kod bilo kojeg drugog
Cr-Ni-¢elika. Zbog toga postoji moguénost dobre hladne obrade. Zbog toga $to o¢vrsne na niskim temperaturama mora se uvijek raditi
uvijek sa o$trim alatima ili ¢vrstim materijalima. Primjena: kemijska svojstva se mogu usporediti s onima od Wnr. 1.4301 tako da postoje
i sli¢ne mogucnosti primjene. Ali hladno oblikovanje je jo$ bolje.

Whnr. 1.4307

Je 18/10 Cr-Ni-¢elik, koji se koristi kao alternativa za 1.4301, za razliku od
1.4301 ima smanjen udio ugljika za ca. 0,02 %.

Wnr. 1.4404

Je Cr-Ni-Mo-c¢elik otporan na kiseline s niskim udjelom ugljika, < 0,03 %. On pokazuje veliku otpornost na kiseline, kao i visoku otpornost
na koroziju i malu naklonjenost za korozijom ukoliko je materijal napregnut i dolazi u dodir s kiselinama koje sadrze klor. Celik se da lako
variti. Za deblji materijal se preporucuje varenje zastitnim plinom. Nakon varenje nije potrebno obradivati, toplotna obradivanja i pri va-
renju sadrzava svoju visoku otpornost na koroziju. Wnr. 1.4404 se isti¢e svojim dobrim svojstvima poliranja (moguce poliranje do visokog
sjaja) i dobrim svojstvima oblikovanja (savijanje,valjani oblici, razvlacenje, tisak, itd.). Primjena:ovaj celik se koristi za dijelove, strojeve i
aparate u kemijskoj industriji pri visoko kemijskim zahtjevnim, posebno u prisutnosti klorida. Ostala tipi¢na mjesta uporabe su kuhala za
vodu i dijelovi, koji dolaze u kontakt s morskom vodom.

Wnr. 1.4432

je Cr-Ni-Mo-¢elik, koji se koristi kao alternativa za 1.4436 ali u usporedbi sadrzi manji udio ugljika i to za ca. 0,02 % i samim
time pokazuje i sli¢nu analizu kao i 1.4404

Whnr. 1.4436

je 18/12/2,5 Cr-Ni-Mo-c¢elik, koji je otporan na kiseline, koji zbog povi§enog molibden sastojka dobiva dodatnu zastitu protiv korozije,
posebno se smanjuje opasnost korozije na bu$enim rupama. zbog niskog udjela ugljika je celik i nakon varenja debljina do 6mm i bez
dodatnih toplotnih obradivanja otporan na koroziju. Podnosi temperature do 300° C. Poslovi varenja su po svim elektri¢nim postupcima
vrlo dobra, varenje pri kojemu se topi sam materijal se ne bi trebalo koristiti. Celik ima izvrsna svojstva poliranja i posebno dobra svojstva
oblikovanja pomocu dubokog rastezanje, skidanje rubnih slojeva, valjani oblici itd. Pri rastezanju mora se obratiti pozornost na u¢vrééivan-
je pri nizim temperaturama pa zbog toga uvijek treba koristiti o$tar alat od celika s jakim legurama i svojstvom brzog okretanja. Primjena:
Celik se koristi za dijelove, strojeve i aparate u kemijskoj industriji pri vi§im kemijskim zahtjevima posebno kada je su u uporabi halogeni
mediji i kiseline koje ne oksidiraju, tamo gdje kvaliteta niskih Mo sastava vi$e nije zadovoljavaju¢a. Mjesta na kojima se najc¢esce koristi je

farmaceutska industrija. U ostalom su podru¢ja primjene sli¢na kao kod Wnr. 1.4571.

Wnr. 1.4541

Je 18/10 Cr-Ni-¢elik koji je otporan na kiseline, koji je zbog dodatka titana stabiliziran. Zbog toga je nakon varenja i pri najdebljim mjerama
bez dodatnih dorada otporan na interkristalin. Za posude pod pritiskom je dozvoljena temperatura ¢elika 400° C, a u normalnim uvjetima
moze podnijeti temperature do 800° C. Varenja je po svim elektri¢nim postupcima vrlo dobro, a varenje pri kojemu se topi sam materijal se
ne bi trebalo koristiti. Zbog dodatka titana ne moze se polirati do visokog sjaja. Preoblikovanje rastezanjem, skidanjem slojeva, valjanjem
je vrlo dobra. Pri rastezanju mora se obratiti pozornost na u¢vr§¢ivanje pri nizim temperaturama pa zbog toga uvijek treba koristiti ostar
alat od ¢elika s jakim legurama i svojstvima brzog okretanja. Primjena: kemijska otpornost je ista kao i kod 1.4301, zbog toga su i podrugja
primjene sli¢na, ukoliko nije potrebna visokog sjaja. Ova kvaliteta se ¢esto koristi za konstrukcije debljine limova preko 6mm, koji nakon
varenja ne mogu bit toplinom obradivani. Zbog dobre rastezljivosti postizu se i mehanicke prednosti kod strojeva s vi§im zahtjevima,
dijelovima ili spojnih elemenata.

Wnr. 1.4571

Je 18/12/2 Cr-Ni-Mo-¢elik, otporan na kiseline, koji je zbog dodatka titana stabiliziran. Zbog veéeg udjela Mo pokazuje ve¢u otpornost na
kiseline i smanjuje opasnost od nastanka korozije na rupama. Zahvaljuju¢i stabilizaciji titanom nisu potreban dodatna toplinska doradivan-
ja nakon varenja. Poslovi varenja su po svim elektri¢nim postupcima je vrlo dobro, a varenje pri kojemu se topi sam materijal se ne bi
trebalo koristiti. Visoki sjaj se ne moze posti¢i zbog udjela titana. Preoblikovanje rastezanjem, skidanjem slojeva, valjanjem je vrlo dobra.
Pri rastezanju mora se obratiti pozornost na u¢vr§¢ivanje pri nizim temperaturama pa zbog toga uvijek treba koristiti o$tar alat od ¢elika
s jakim legurama i svojstvima brzog okretanja. Primjena: ¢elik je izvrstan za dijelove, strojeve i aparate kemijske industrije, posebno pri
uporabi halogenih medija i kiselina koje ne oksidiraju i tamo gdje ¢elik bez molibdena vie ne moze zadovoljiti. Standardna kvaliteta se
koristi u kemijskim laboratorijima. Visoka rastezljivost daje kod konstrukcija i dijelova visokih mehanickih zahtijeva (na primjer elementi
pri¢vric¢ivanja u gradnji) veliku prednost. Podruéja primjene su tekstilna industrija, industrija bojanja, proizvodnja gnojiva, proizvodnja
goriva, kao i foto industrija i farmaceutska industrija.



ALUMINL /// ASORTIMAN

TABLICA UPOREDNIH KVALITETA ALUMINIA

AA(USA) ISO R209 NF A02-004 DIN 1700 DIN 17007
1050A Al99,5 1S A-5 Al99,5 3.0255 1B P-AlIP99,5
1070A Al99,7 99.7 A-7 Al99,7 3.0275 . P-AlP99,7
1080A Al99,8 99.8 A-8 Al99,8 2.0285 1A P-Al99,8
-1199 . 99.99 A-99 Al99,98 R 3.0385 1
1200 Al99 25 A-4 Al99 3.0205 1C P-AlP99,0
2007 . . A-U4Pb AlCuMgPb 3.1645
2011 Al-Cu6BiPb 28S A-U5PbBi AlCuBiPb 3.1655 FC1 AlCu5,5PbBi
2014 Al-Cu4SiMg . A-U4SG AlCuSiMn 3.1255 H15 AlCu4,4SiMnMg
2017A Al-Cu4Mg 178 A-U4G AlCuMgl 3.1325 Hi14 AlCu4MgMn
2024 Al-Cu4Mgl 24S A-U4Gl1 AlCuMg2 3.1355 21.97/98 AlCu4,5MgMn
2117 Al-Cu2Mg 16S A-U2G CuZ,?Il\;IgO,S 3.1305 2169 AlCu2,5MgSi
ALUMINISKI FLAHOVI ALUMINIJSKE KYADRATNE | 3003 Al-Mn1Cu D3S A-M1 AlMnCu 3.0517 . P-AlMn1,2Cu
PRAVOUGAGNE SAVNE CLEVI 3004 5 4S; D4S A-MI1G AlMn1Mgl 3.0526 : P-AlMn1,2Mg
3005 . . A-MGO,5 AlMn1Mg0,5 3.0525
3103 Al-Mnl1 38 s AlMn1 3.0515 N3 P-AIMn1,2
3105 . 4S; D4S . nO,ASi\I/\I/Ig_Oﬁ 3.0505 N31
5005A Al-Mgl B57S A-G0,6 AlMgl 3.3315 N41 P-AIMg0,9
5049 . B4S A-G2,5MC | AlMg2Mn0,8 3.3527
5050B Al-Mgl,5 A57S A-GL,5 AlMgl,5 33316 . P-AlMgl,5
5052 Al-Mg2,5 578 -5052 AlMg2,5 3.3523 . P-AlMg2,5
5056A Al-Mg5 565;A56S c AlMg5 3.3355 N6 P-AlMg5
ALUMINUSKI L, H, T, U PROFILI ALUMINISKE PLOCEVINE 5052 Al-Mgs ~ - AMghs 33345 - P-AlMgi4
5083 Al-Mg4,5Mn D548 A-G4,5MC AlMg4,5Mn 3.3547 N8 P-AlMg4,5
5086 . B54S A-G4MC AlMg4Mn 3.3545 (N5/6) P-AlMg4,4
5251 Al-Mg2 M57S A-G2M AlMg2Mn0,3 3.3525 N4 P-AlMg2Mn
5454 Al-Mg3Mn B53S A-G3MC | AIMg2,7Mn 3.3537 N51 P-AIMg2,7Mn
5754 Al-Mg3 538 A-G3M AlMg3 3.3535 5 (P-AlMg3,5)
6005A (Al-SiMg) (518) A-SGO,5 AIMgSi0,7 3.321 (H10)
6012 5 5 A-SGPb AlMgSiPb 3.0615 5 P-AlSiMgMn
6060 Al-MgSi 508 A-GS AlMgSi0,5 3.3206 H9 P-AIMgSi
6061 Al-Mgl1SiCu 65S;CS5S -6061 AlMg1SiCu 3.3211 H20 P-AIMgl1SiCu
6082 Al-SilMg B51S A-SGMO,7 AlMgSil 3.2315 H30 P-AIMgSi
7020 Al-Zn4,5Mgl D74S A-7Z5G AlZn4,5Mgl 3.4335 . P-AlZn4,5Mg
7022 : 798 azagy | AlenMs 3.4345
Cu0,5
7075 Al-Zn6MgCu 75S A-Z5GU Aléilll\/;g- 3.4365 21.95/96 P-AlZn5,8MgCu

ALUMINISKI LIMOVI U TABLAMA ALUMINISKI LIMOVI U ROLNAMA



TEORETSKA TEZINA ALUMINISKIH
REBRASTIH LIMOVA:

TEORETSKA TEZINA ALUMINISKIH LIMOVA

Dimenzije (mm) Tezina (Kg) Dimenzije ( mm) Tezina (kg)

0,5 x 1000 x 2000 2,75 2,5 x 1000 x 2000 13,75

0,6 x 1000 x 2000 3,30 x 1250 x 2500 21,50

0,7 x 1000 x 2000 3,85 x 1500 x 3000 30,95

0,8 x 1000 x 2000 4,40 3,0 x 1000 x 2000 16,50
x 1250 x 2500 6,90 x 1250 x 2500 25,80

1,0 x 1000 x 2000 10,35 x 1250 x 3000 30,95
x 1250 x 2500 8,60 x 1500 x 2500 30,95
x 1500 x 3000 12,40 x 1500 x 3000 37,15

1,2 x 1000 x 2000 6,60 x 1500 x 4000 49,50
x 1250 x 2500 10,35 x 2000 x 4000 66,00
x 1500 x 3000 14,85 4,0 x 1000 x 2000 22,00

1,5 x 1000 x 2000 8,25 x 1250 x 2500 34,40 DEBLJINA (mm) FORMAT (mm)
x 1250 x 2500 12,90 x 1500 x 3000 49,50 1000 X 2000 1250 X 2500 1500 X 3000
x 1500 x 3000 18,60 5,0 x 1000 x 2000 27,50 1,50 / 2,00 9,75 15,20 21.90
x 1500 x 4000 24,75 x 1250 x 2500 43,00 2,00/ 3,00 11,00 18,00 26,50

2,0 x 1000 x 2000 11,00 x 1500 x 3000 61,90 2,50 / 4,00 15,10 23,65 34,00
x 1250 x 2500 17,20 6,0 x 1000 x 2000 33,00 3,00/ 4,00 17.85 27.85 40,10
x 1250 x 3000 20,65 x 1250 x 2500 51,60 4,00/ 5,00 20,50 32,05 146,15
x 1500 x 2500 20,65 x 1500 x 3000 74,25 5,00/ 6,00 28.60 44.70 6435
x 1500 x 3000 24,75 8,0 x 1000 x 2000 43,65 8,00/9.50 44.80 70,00 100,80
x 1500 x 4000 33,00 10,0 x 1000 x 2000 54,50

2,0 x 2000 x 4000 44,00 12,0 x 1000 x 2000 65,50




TEORETSKE TEZINE
ALUMINISKI FLAHOVA

TEORETSKA TEZINE TEORETSKA TEZINE
ALUMINISKIH PLOCEVINA ALUMINIJSKIH LIMOVA U ROLNAMA

FLAHOVI
FLAT BARS
BARRE PIATTE [ s
FLACHSTANGEN i
BASSES PLATES b —
Codice / Code / Kod Dimension b mm Dimension s mm Weight / Tezina kg/m Napomena / Note
P402 40 2 0,216
P403 40 3 0,324
P404 40 4 0,432
Dimenzije (mm) Tezina (Kg) Dimenzije (mm) Tezina (M KVADRATNI) P405 40 5 0,540
8 x 1000 x 2000 432 0,5% 1000 x L 1,40 P406 40 6 0,648
8 x 1250 x 2500 67,5 0,6 x 1000 x L 1,70 P408 40 8 0,864
10 x 1000 x 2000 54 0,7 x 1000 x L 1,90 P4010 40 10 1,080
10 x 1250 x 2500 84 0,8x1000x L 2,20 P4020 40 20 2,160
10 x 1500 x 3000 122 1,0x 1000 x L 2,80 —— 45 20 2,430
12 x 1250 x 2500 101 P454 45 4 0,486
12 x 1500 x 3000 146 P502 50 2 0,270
15 x 1000 x 2000 81 P503 50 3 0,405
15 x 1250 x 2500 127 P504 50 4 0,540
15 x 1500 x 3000 182 P505 50 5 0,675
20 x 1000 x 2000 108 P506 50 6 0,810
20 x 1250 x 2500 169 P508 50 8 1,080
20 x 1500 x 3000 243 P5010 50 10 1,350
25 x 1000 x 2000 135 P5012 50 12 1,620
25 x 1250 x 2500 211 P602 60 2 0,324
25 x 1500 x 3000 304 P603 60 3 0,486
30 x 1000 x 2000 162 P604 60 4 0,648
30 x 1250 x 2500 253 P605 60 5 0,810
30 x 1500 x 3000 365 P606 60 6 0,972
35 x 1500 x 3000 425 P608 60 8 1,296
40 x 1000 x 2000 216 P6010 60 10 1,620
40 x 1250 x 2500 338 P6020 60 20 3,240
40 x 1500 x 3000 486 P6030 60 30 4,860
50 x 1000 x 2000 270 P7010 70 10 1,890
50 x 1250 x 2500 422 P764 76 4 0,821
50 x 1500 x 3000 608 P764,6 76 4,6 0,944
60 x 1000 x 2000 324
60 x 1250 x 2500 506
60 x 1500 x 3000 729
70 x 1000 x 2000 378
70 x 1250 x 2500 591
70 x 1500 x 3000 851
80 x 1000 x 2000 432
80 x 1250 x 2500 675
100 x 1000 x 2000 540




TEORETSKA TEZINA ALUMINISKI
JEDNAKOKRAKIH L-PROFILA

FLAHOVI ]
FLAT BARS L PROFILI
BARRE PIATTE K EQUAL ANGLES h
FLACHSTANGEN —: ANGOLARI A LATI UGUALI
BASSES PLATES WINKEL PROFILE
CORNIERES A AILES EAGLES |
t b 1
Codice / Code / Kod Dimension b mm Dimension s mm Weight / Tezina kg/m Napomena / Note Codice / Code / Kod Dimension b mm Dimension h mm Dimension s mm Weight / Tezina kg/m
P8015 80 15 3,240 A15152 15 15 2 0,151
P8o2 80 2 0,432 A20202 20 20 2 0,195
P803 80 3 0,648 A20203 20 20 3 0,299
P804 80 4 0,864 A25252 25 25 2 0,259
P805 80 5 1,080 A25253 25 25 3 0,380
P806 80 6 1,296 A30301.5 30 30 1,5 0,236
P808 80 8 1,728 A30302 30 30 2 0,313
P8010 80 10 2,160 A30303 30 30 3 0,461
P8015 80 15 3,240 A30305 30 30 5 0,742
P908 90 8 1,944 A30304 30 30 4 0,605
P9025 90 25 6,075 A35352 35 35 2 0,367
P9030 90 30 7,290 A40402 40 40 2 0,421
P1002 100 2 0,540 A40403 40 40 3 0,623
P1005 100 5 1,350 A40404 40 40 4 0,820
P1006 100 6 1,620 A40405 40 40 5 1,012
P1008 100 8 2,160 A45452 45 45 2 0,475
P10010 100 10 2,700 A50502 50 50 2 0,529
P10012 100 12 3,240 A50503 50 50 3 0,785
P10015 100 15 4,050 A50504 50 50 4 1,036
P10020 100 20 5,400 A50505 50 50 5 1,282
P1205 120 5 1,620 A505010 50 50 10 2,430
P1208 120 8 2,592 A60602 60 60 2 0,637
P12010 120 10 3,240 A60603 60 60 3 0,947
P1408 140 8 3,024 A60604 60 60 4 1,252
P1503 150 3 1,215 A60606 60 60 6 1,846
P1505 150 5 2,025 A70702 70 70 2 0,745
P15010 150 10 4,050 A70705 70 70 5 1,822
P15012 150 12 4,860 A80805 80 80 5 2,092
P15020 150 20 8,100 A80808 80 80 8 3,283
P1805 180 5 2,430 A1001003 100 100 3 1,595
P2008 200 8 4,320 A1001005 100 100 5 2,632
P20010 200 10 5,400 A10010010 100 100 10 5,130
P20020 200 20 10,800




TEORETSKA TEZINA ALUMINIJSKI
PRAVOUGAONIH CHEVI

TEORETSKA TEZINA ALUMINIISKI

RAZNOKRAKIH L-PROFILA

L PROFILI
UNEOUAL ANGLES PRAVOUGAONE CIJEVI
- RECTANGULAR TUBES
ANGOLARI A LATI UGUALI
UNGLEICHEWINKEL PROFILE S RECHTECKROHRE h
TUBI RETTANGOLARI

CORNIERES A AILES EAGLES

TUBES RECTANGULARIES

] S

Codice / Code / Kod Dimension b mm Dimension h mm Dimension s mm Weight / Tezina kg/m Codice / Code / Kod Dimension b mm Dimension h mm Dimension s mm Weight / Tezina kg/m
A20102 20 10 2 0,151 TR20101.5 20 10 1,5 0,218
A25152 25 15 2 0,205 TR20102 20 10 2 0,280
A30102 30 10 2 0,205 TR25152 25 15 2 0,388
A30152 30 15 2 0,232 TR30101.5 30 10 1,5 0,299
A30202 30 20 2 0,246 TR30151.5 30 15 1,5 0,340
A40202 40 20 2 0,297 TR30152 30 15 2 0,442
A30303 30 30 3 0,461 TR30202 30 20 2 0,472
A50202 50 20 2 0,348 TR35151.5 35 15 1,5 0,380
A50302 50 30 2 0,421 TR40151.5 40 15 1,5 0,421
A50303 50 30 3 0,624 TR40152 40 15 2 0,551
A50402 50 40 2 0,475 TR40201.5 40 20 1,5 0,461
A60202 60 20 2 0,400 TR40202 40 20 2 0,604
A60302 60 30 2 0,475 TR40203 40 20 3 0,874
A60303 60 30 3 0,704 TR40222 40 22 2 0,626
A60403 60 40 3 0,785 TR40252 40 25 2 0,658
A60404 60 40 4 1,036 TR40302 40 30 2 0,712
A60405 60 40 5 1,282 TR40303 40 30 3 1,037
A70402 70 40 2 0,583 TR45121.2 45 12 1,2 0,353
A80202 80 20 2 0,529 TR45252 45 25 2 0,712
A80402 80 40 2 0,637 TR50202 50 20 2 0,712
A80403 80 40 3 0,948 TR50252 50 25 2 0,766
A80406 80 40 6 1,847 TR50253 50 25 3 1,117
A80505 80 50 5 1,687 TR50302 50 30 2 0,820
A100202 100 20 2 1,637 TR50303 50 30 3 1,198
A100303 100 30 3 1,028 TR50402 50 40 2 0,929
A100403 100 40 3 1,109 TR50402.5 50 40 2,5 1,147
A100502 100 50 2 0,799 TR60202 60 20 2 0,820
A100503 100 50 3 1,190 TR60301 60 30 1 0,475
A100505 100 50 5 1,957 TR60301 60 30 1 0,475
A120403 120 40 3 1,271 TR60302 60 30 2 0,929
A140403 140 40 3 1,433




PRAVOUGAONE CHEVI
RECTANGULAR TUBES

RECHTECKROHRE

TUBI RETTANGOLARI
TUBES RECTANGULARIES

b
Codice / Code / Kod Dimension b mm Dimension h mm Dimension s mm Weight / Tezina kg/m
TR60303 60 30 3 1,360
TR60402 60 40 2 1,036
TR60402.5 60 40 2,5 1,282
TR60403 60 40 3 1,522
TR60404 60 40 4 1,987
TR80202 80 20 2 1,036
TR80302 80 30 2 1,114
TR80401.2 80 40 1,2 0,761
TR80402 80 40 2 1,190
TR80403 80 40 3 1,846
TR80404 80 40 4 2,419
TR80502 80 50 2 1,361
TR80503 80 50 3 2,008
TR80504 80 50 4 2,635
TR80602 80 60 2 1,468
TR90403 90 40 3 2,008
TR100202 100 20 2 1,252
TR100252 100 25 2 1,306
TR100302 100 30 2 1,360
TR100402 100 40 2 1,468
TR100404 100 40 4 2,851
TR100502 100 50 2 1,576
TR100503 100 50 3 2,332
TR100504 100 50 4 3,067
TR100602 100 60 2 1,684
TR120302 120 30 2 1,576
TR120402 120 40 2 1,684
TR120504 120 50 4 3,499
TR120602 120 60 2 1,900
TR120603 120 60 3 2,818
Codice / Code / Kod Dimension b mm Dimension h mm Dimension s mm Weight / Tezina kg/m
TR120604 120 60 4 3,715
TR140604 140 60 4 4,147
TR140806 140 80 6 6,739
TR150504 150 50 4 4,147

TEORETSKA TEZINA ALUMINIJSKI
KVADRATNIH CHEVI

KVADRATNE CIJEVI
SQUARE TUBES
VIERKANTROHRE
TUBI QUADRI

TUBES CARREES

Codice / Code / Kod Dimension b mm Dimension h mm Dimension s mm Weight / Tezina kg/m
TQ14141.5 14 14 1,5 0,202
TQ15151.5 15 15 1,5 0,218

TQ15152 15 15 2 0,281
TQ20201.2 20 20 1,2 0,243
TQ20202 20 20 2 0,369
TQ25251,5 25 25 1,5 0,380
TQ25252 25 25 2 0,496
TQ30302 30 30 2 0,604
TQ30303 30 30 3 0,874
TQ35351.2 35 35 1,2 0,438
TQ35352 85 B5 2 0,712
TQ40402 40 40 2 0,820
TQ40403 40 40 3 1,198
TQ40404 40 40 4 1,555
TQ45451.35 45 45 1,35 0,636
TQ45451.5 45 45 1,5 0,704
TQ45252 45 45 2 0,928
TQ50502 50 50 2 1,036
TQ50503 50 50 3 1,522
TQ50504 50 50 4 1,987
TQ60602 60 60 2 1,252
TQ60603 60 60 3 1,846
TQ60604 60 60 4 2,419
TQ70704 70 70 4 2,851
TQ80802 80 80 2 1,684
TQ1001002 100 100 2 2,116
TQ1001004 100 100 4 4,147




TEORETSKA TEZINA ALUMINISKI

OKRUGLIH CHEVI

OKRUGLE CHEVI §
ROUND TUBES
S TUBI TONDI
OKRUGLE ClJeVI
RUNDROHRE
ROUND TUBES
TUBES RONDS
TUBITONDI
RUNDROHRE . 5 |
TUBES RONDS
Codice / Code / Kod Dimension D mm Dimension s mm Weight / Tezina kg/m Napomena / Note
D TT4025 40 25 0,795
TT4010 40 10 2,544
TT451.5 45 1,5 0,553
TT452 45 2 0,729
Codice / Code / Kod Dimension D mm Dimension s mm Weight / Tezina kg/m Napomena / Note
TT452.5 45 2,5 0,901
TT101.5 10 L5 0,108
TT483 48 3 1,145
TT121.5 12 1,5 0,133
TT484 48 4 1,492
TT122 12 2 0,169
TT501.5 50 1,5 0,901
TT151.5 15 1,5 0,171
TT502 50 2 0,814
TT161 16 1 0,127
TT503 50 3 1,195
TT161.5 16 1,5 0,184
TT505 50 5 1,908
TT191.5 19 1,5 0,222
TT5012.5 50 12,5 3,976
TT201.2 20 1,2 0,191
TT552.5 55 25 1,113
TT201.5 20 1,5 0,235
TT5510 55 10 3,817
TT202 20 2 0,287
TT55.22.4 55,2 2,4 1,074
TT203 20 3 0,432
TT601.5 60 1,5 0,706
TT205 20 5 0,636
TT602 60 2 0,984
TT221 22 1 0,178
TT605 60 5 2,330
TT222 22 2 0,339
TT608 60 8 3,528
TT231 23 1 0,186
TT6010 60 10 4,241
TT241.9 24 1,9 0,356
TT702 70 2 1,153
TT251.0 25 1 0,203
TT704 70 4 2,239
TT251.5 25 1,5 0,299
TT7010 70 10 5,089
TT252 25 2 0,390
TT752 75 2 1,238
TT272 27 2 0,424
TT802 80 2 1,323
TT276,2.2 27,6 22 0,474
TT803 80 3 1,959
TT281.5 28 1,5 0,337
TT805 80 5 3,180
TT282 28 2 0,441
TT8010 80 10 5,937
TT301.9 30 1,9 0,452
TT8015 80 15 8,270
TT302 30 2 0,475
TT1001.4 100 1,4 1,170
TR303 30 3 0,687
TT1004 100 4 3,256
TT332 33 2 0,525
TT1005 100 5 4,029
TT352 35 2 0,559
TT1052.5 105 235 2,173
TT401.5 40 1,5 0,489
TT1002 100 2 1,662
TT402 40 2 0,644
TT10010 100 10 7,634
TT12010 120 10 9,330
TT123.81.9 123,8 1,9 1,964
TT1362 136 2 2,273




TEORETSKA TEZINA ALUMINISKI
U-PROFILA

U PROFILI
CANALINI

U PROFILE
CHANNELS
PROFILES A“U"

Codice / Code / Kod Dimension b mm Dimension h mm Dimension s mm Weight / Tezina kg/m
U1515151.5 15 15 1.5 0,170
U1515152 15 15 2 0,221
U1818182 18 18 2 0,270
U2020202 20 20 2 0,302
U2525252 25 25 2 0,383
U2525253 25 25 3 0,559
U3030302 30 30 2 0,464
U3030303 30 30 3 0,680
U4040402 40 40 2 0,626
U4040404 40 40 4 1,209
U5050502 50 50 2 0,788
U5050504 50 50 4 1,533

TEORETSKA TEZINA ALUMINISKI

U-PROFILA

U PROFILI
CANALINI
U PROFILE

CHANNELS
PROFILES A *“U"

b
Codice / Code / Kod Dimension b mm Dimension h mm Dimension s mm Weight / Tezina kg/m
U1030103 30 10 3 0,356
U1225122 25 12 2 0,243
U20252203 25 20 3 0,477
U2040202 40 20 2 0,410
U2040203 40 20 3 0,599
U2050202 50 20 2 0,464
U2540252 40 25 2 0,464
U2540253 40 25 3 0,680
U2550252 50 25 2 0,518
U3020302 20 25 2 0,410
U3050303 50 30 3 0,858
U3050302 50 30 2 0,599
U4050402 50 40 2 0,680
U4055402 55 40 2 0,707
U4060402.5 60 40 5 0,911
U5065.5503 65.5 50 3 1,316
U4070403 70 40 3 1,166
U5080505 80 50 5 2,295
U20120202.5 120 20 2,5 1,046
U60140606 140 60 6 4,017




TEORETSKA TEZINA ALUMINISKI

T-PROFILA

T PROFILI
PROFILI “T"
TSECTION
T PROFILE
PROFILEAT

Codice / Code / Kod Dimension b mm Dimension h mm Dimension s mm Weight / Tezina kg/m
T20202 20 20 2 0,205
T40402 40 40 2 0,421
T50503 50 50 3 0,786
T50504 50 50 4 1,037
T50505 50 50 5 1,282
T80404 80 80 4 1,252
T80504 80 80 4 1,360

T100602 100 100 2 0,853
T120502 120 120 2 0,907

OSTALI OBOJENI METALI /// ASORTIMAN

BRONZA

MESING



BAKAR

Bakar spada u teske metale. Njegova specificna tezina je oko 8,93 kg/cm3,a temperatura
topljenja 1083°C. Bakar nema svojstva alotropskih modifikacija. Mehanicka svojstva bakra su jako
zavisna od stanja odnosno eventualne prethodne mehanicke ili termicke obrade. Bakar je veoma

plasti¢an materijal koji se moze obradivati deformacijom,kako u hladnom tako i u toplom stanju. Za

zavarivanje bakar nije najpogodnijijer stvara teskoce kod potrebnog brzog odvodenja toplote.

Pri gasnom zavarivanju,usljied velike sklonosti upijanja gasova,moze se pojaviti pove¢ana poroznost i

krtost.

Mehanicka svojstva bakra su jako zavisna od stanja odnosno eventualne prethodne mehanicke ili
termicke obrade. Bakar je veoma plasti¢an materijal koji se moze obradivati deformacijom,kako u
hladnom tako i u toplom stanju. Za zavarivanje bakar nije najpogodniji,jer stvara teskoce kod
potrebnog brzog odvodenja toplote.Pri gasnom zavarivanju,usljed velike sklonosti upijanja

gasova,moze se pojaviti povecana poroznost i krtost.
Osnovna svojstva bakra

- crvenkaste boje,

- relativno velike zapreminske mase p= 8,9 g/cm3

- topi se na 10830 C

- Odlican je provodnik elektricne struje, najbolji medu neplemenitim metalima,
ali mu primjese znatno smanjuju provodljivost.

- dobar toplotni provodnik.

- Korozivno je otporan na vazduhu, jer mu se stvara po povrsini patina zelene boje
(CuO3xCu(OH)2) koja je gusta i Stiti ga od dalje korozije.

- Bakar je materijal slabe zatezne ¢vrstoce i veoma je istegljiv.

- Bakar ima kubnu povrsinski centrirajucu reSetku i strukturu oblika poliedarskih kristala

- Siroka primena u elektrotehnici za izradu provodnika. Cist bakar nema veliku upotrebu u
vazduhoplovnim konstrukcijama, vec se koriste njegove legure. Dobro se legira sa cinkom,
aluminijumom, olovom, kalajem i berilijumom. Legure bakra imaju mnogo bolju zateznu
¢vrstoCu nego Cist bakar, ali su toliko slabi provodnici toplote da su viSe toplotni izolatori.

Hemijska svojstva

oksidira na cistom, vlaznom ili slanom vazduhu. Uz CO2 nastaje patina, koja se Siri do propadania,
nagriza ga morska i obi¢na voda, ali ne destilovana,

razara ga amonijak i sumpor, pa se ne sme direktno na njega postavljati gumena izolacija,
rastvara se u azotnoj i sumpornoj kiselini

Legure bakra

Legure bakra mogu se klasifikovati prema:
nacinu izrade, nameni,broju glavnih legiraju¢ih elemenata, prirodi glavnih legirajucih elemenata.

a) Legure sa cinkom — mesinzi:

dvokomponente legure Cu-Zn (obi¢ni mesing)

specijalne legure Cu-Zn specijalni masing

trokomponentne legure Cu-Ni-Zn (novo srebro:)

trokomponentne legure Cu-Zn-Sn (crveni liv). To su legure koje predstavljaju prelaz od
mesinga ka bronzama.

b) Legure bakra bez cinka — bronze, su dvo, tro i sloZzne Cu-legure:

Kalajna bronza — legure Cu-Sn

Aluminijum bronza — legure Cu-Al

Niklova bronza — legure Cu-Ni

Olovna i olovnokalajna bronza — legure Cu-Pb i Cu-Sn-Pb
Silicijum bronza — legure Cu-Si

Berilijum bronza

Manganova bronza

c) Legure bakra za lemljenje i zavarivanje:

Mesingani lem
Srebrni lem

Najpoznatije legure bakra su ipak one sa cinkom —mesing i legure u Cijem sastavu cink nije glavni
legirajuci element (bronze).

DIN EN ASTM NF UNI BS GOST
SE-Cu 2.070 ~C 10 300 ~Cu-cl ~Cu-OF C 103
SW-Cu 2.076 Cu-DLP ~C 12 000 ~Cu-b2 ~Cu-DLP C 106 ~MI1R
SF-Cu 2.090 Cu-DHP ~C 12 000 ~Cu-bl ~Cu-DHP C 106

Osnovna legura za

Mesmg za Qbradu CuZn37 35 28 %7Zn hlafln}l deformaciju:
gnjeCenjem cevi, limova, opruge,

zavrtnji

Hladnom obradom tvrdoca i zatezna Cvrstoca bakra se znatno povecavaju. Zatezna ¢vrstoca ovisi o
kemijskom sastavu, termickoj i mehanickoj obradi:

Vlaéna ¢vrstoca N/mm2 Produljenje % Tvrdo¢a HB
meko 210 ... 250 > 38 40 ... 60
polutvrdo 250 ... 300 > 10 60 ...90

tvrdo > 300 >6 > 90




BRONZA

Pod bronzom se podrazumeva legura bakra i kalaja. Medutim,Sire posmatrano,to ne mora biti
dvojna legura niti kalaj mora biti legirajuci element(pa zbog toga pored kalajne postoji i
aluminijska,olovna,manganska i druge bronze. To je dvojna ili trojna legura s najmanje 60 % bakra,
a bez cinka kao glavnog dodatnog elementa.

U kalajnim bronzama najveci sadrzaj kalaja ne ide preko 20%.Prisustvo kalaja u leguri utice na
povecanje njene cvrstoce i istovremeno opadanje plasticnosti.Ovo opadanje plasti¢nosti nije
posebno veliko do sadrzaja kalaja do 5%,ali je poslije toga znatno brze. Zbog toga je kod bronzi
za livenje sadrzaj kalaja vedi nego kod bronzi za obradu deformacijom.Cvrstoca raste sve

do 15% kalaja,a zatim pocine da opada.

Legure bakra sa aluminijumom i drugim pratec¢im elementima(mangan,nikl,zeljezo i dr.) u praksi se
nazivaju aluminijske bronze i u svom sastavu imaju najvise do 11,5% aluminijuma. Povecanjem
sadrzaja aluminijuma u leguri sistema Cu-Al raste zatezna Cvrstoca,a pri sadrzaju oko 105 postize
svojmaksimum.Medutim,sposobnost deformacije sa povecanjem sadrzaja aluminijuma opada do
2%Al a zatim raste i postize svok maksimum pri 8%Al.

ALUMINIJSKA BRONZA - legura bakra sa aluminijem Legura je postojana u vrucoj i hladnoj morskoj
vodi, otporna je na koroziju i vibracije te moze podnjeti visoka opterecenja. Koristi se za izradz Sipki,
cijevi, limova, dijelova u hidraulici, lezajeva, tlacnih matica, rotora turbina

KOSITRENA BRONZA - legura bakra sa kositrom Legura je dobrih konstrukcijiskih svojstava,
otporna na habanje, otporna na koroziju i morsku vodu. Koristi se za armature, konstrukcijske
dijelove u obliku cijevi, za rotore turbina i pumpi, visoko opterecCene lezajeve, kositrene Sipke,
kositrene cijevi i limove.

CRVENI LIJEV - legura bakra sa kositrom, cinkom i olovom. Bronza (crveni lijev) legura je pogodna za
tvrdo i meko lemljenje, otporna je na morsku vodu i koroziju, ima dobra klizna svojstva. Upotrebljava
se za izradu cijevi, Sipki, profila, puskica, opterecene klizne dijelove, izradu kliznih lezajeva u s
trojogradniji, omotace brodskih osovina...

MESING

Mesing je u osnovi dvokomponentna legura bakra (Cu) i cinka (Zn). Da bi se poboljsale osobine
mesinga kao Sto su obradivost i otpornost na koroziju dodaju se drugi hemijski elementi u manjim
kolicinama i na taj nacin se dobijaju ,specijalni mesinzi’. Moze se reci da se najbolje mehanicke oso-
bine postizu pri sadrzaju cinka od oko 40%. Dodavanjem cinka povecava se zatezna Cvrstoca
mesinga, a smanjuje elektricna i toplotna provodljivost. Osnovna primjena mesinga je u masinskoj
obradi, gradevinarstvu, arhitekturi i proizvodnji delova za elektro industriju. Takoder ima veliku
upotrebu u proizvodnji municije i u vojnoj industriji.

Legura CuZnPDb3 se Kkoristi za toplu obradu u procesnoj industriji, u elektro industriji i proizvodniji
masinskih instrumenata. Legura MsZn37 (Ms63) je najvaznija legura za hladnu obradu kao i za
poluproizvode dobijene putem izvlacenja, valjanja ili presovanja.Mesing je neizostavan segment
moderne industrije. Dodavanjem tre¢e komponente, kao Sto su aluminijum, nikl ili olovo, povecavaju
se njegove osobine ¢vrstoce, otpornosti prema koroziji i rezljivosti za obradu na automatima. Svaki
proizvod od mesinga moze da se reciklira. Mesingani proizvodi nastali recikliranjem imaju iste
osobine i karakteristike kao da su dobijeni iz primarnih sirovina i zbog toga imaju izuzetno vazan
ekoloski znacaj.

Sastav i primjena najvaznijih vrsta mesinga:

Codice / Code / Kod Dimension b mm Dimension h mm Dimension s mm

Crveni tombak CuZnl0 9..11 %Zn Elektrotehnika, ukrasni predmeti
Svetlocrveni tombak CuZn20 19...22 %Zn Elektrotehnika, ukrasni predmeti, metalna creva
Zuti tombak CuZn30 31.. 28 %Zn Kondenzatorske i druge ceviza izmenjivate toplote, za du-
boko izvlacenje ¢aure
Mesing za obradu gnje¢enjem CuZn37 35.. 28 %7Zn Osnovna legura za hladnu deforn?acuu: cevi, limova, opruge,
zavrtnji
et e CuZn40 38.. 41 %Zn Za deformaciju u toplom i hladno'r.n stanju: Zice , okovi, brave,
zavrtnji
Tvrdi mesing CuZn30Pb2 40... 44 %70 + 2%Pb Osnovna.i leg}lra za ob{ad}l skvldan]el'n strugotn.le: mesing za
graviranje, za zup¢anike ¢asovnika, zavrtnje, profile
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